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Монтаж гидрошпонок. Изготовление
крестообразных элементов

Для создания крестообразного элемента изготовьте 2 угловых элемента. Подрежьте вершину
угла на обоих дуговых элементах, как показано на рисунке.

Зафиксируйте выполненные детали в специальном кондукторе для крестообразных стыков.
Установите нагревательный элемент в рабочее положение между концами гидрошпонок.
Плавно сомкните кондуктор, подводя концы гидрошпонки к нагревательному элементу. При
этом вдоль всего периметра среза шпонки образуется валик из расплавленного материала.
Следите за тем, чтобы оплавление происходило равномерно.

После равномерного оплавления торцов шпонок извлеките нагревательный элемент и с силой
прижмите зажимы друг к другу.

После остывания демонтируйте кондуктор. Макетным ножом срежьте валик расплавленного
материала, образовавшийся по периметру сварного соединения. Крестообразный элемент
готов.

https://nav.tn.ru/knowledge-base/materialy/gidroizolyatsiya/polimernye-membrany/svarka-gidroshponok/izgotovlenie-krestoobraznykh-elementov/
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